     SUPERMANGA®
 Terre à grès noir chamotté                       SOLARGIL®
Terre chamottée à 35%, très plastique, cuisant  noire en oxydation et noire ébène en réduction. Existe en chamotte 0-02, 0-0,5 mm ou chamotte 0-1.5 mm.
Conseillée surtout pour  la sculpture architecturale et décorative. Argile très plastique, très agréable à travailler. Excellente pour le modelage, le travail à la plaque etc...
Bien ventiler le local durant la cuisson .
Cuisson: 1150°C – 1280°C
Analyse Chimique :
SiO2     Al203       Fe203       TiO2       CaO       MgO      Na2O     K20    Mn0²  MnO   PF 1000°C     48.75    26.50       12.00       1.40        0.25        0.41        0.11       0.76     3.64    0.50         5.20
Caractéristiques techniques :

                                       Coefficient de dilatation : 
55 x 10-7


          Retrait au séchage :

7.5%

    

          Retrait à la cuisson :

5 % à 1270°C



          Absorption d’eau :

6%  à 1270°C

Température finale conseillée :


1270°C 

Conseils :

Plus vous cuirez lentement la SUPERMANGA, moins vous aurez d’émanations de fumées (matières organiques)  et plus vous obtiendrez de bons résultats.
A partir de 1100°C, il convient de monter en température lentement afin que l’oxygène puisse encore passer à travers la surface encore poreuse. Si on monte trop vite, on obtiendra des boursoufflures, voire des éclatements ou des fentes.  
Pas de palier en fin de cuisson pour éviter tout ramollissement de la terre   

Emaillage délicat, il est préférable d’engober avant . Cependant quelque suggestions 
**Si vous émaillez la Supermanga , biscuit 1000°C-1020°C maximum 

Appliquer une couche fine d’émail grès ( densité 1.40-1.50 / cm3)
Cuisson de l’émail à 1250°C/1270°C maximum .
Emaux Solargil®  conseillés et à tester au préalable . 
O-10551 Blanc

O-6025 transparent

O-301 Transparent

EASP-01 Engobe blanc

            Ou engobe de Porcelaine  à une densité environ 1.10 /1.20
Température du biscuit pas en dessous de 1000°C

Si après cuisson les pièces présentent des fentes, il faut vérifier  la courbe de refroidissement, plus lente et même faire  un palier vers 620/600° (environ 30mn.), certains fours refroidissent trop vite et les terres renfermant beaucoup de manganèse n’apprécient pas . 

N’ouvrir la porte du four que lorsque la température indique 100°C 
Néanmoins le client doit tester sur ces pièces dans ses propres conditions de travail . 

Tout dépend des épaisseurs des pièces , de l’épaisseur de l’émail, si les pièces sont émaillées uniquement à l’intérieur …. 
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